MERAND

Dough processing expert

¢ Conjunto para formar pastones de 200 gr a 2kg.
Ritmo de produccion : hasta 2000 pastones
e Por hora segun el peso de los pastones.

Possibilidad de corte para conseguir panecillos
de forma larga.

= Sistema de prelaminado y
laminado (conel  Alveo +®): Un
laminado progresivo para un mejor

— formado (1 rodillo de pre

3 laminado Alvéo+ para conservar la

estructura alveolda del pan, limitando la
segasificacion y 4 rodillos de laminado). Cinta de
alimentacion para una mejor introduccion de las piezas
de masa en la laminacién.

Cernedor de harina motorizado :

Enharinado de los pastones entre el pre-laminado
y el estirado final para evitar que los pastones se
peguen y mejorar su aspecto final.

Sistema de estirado :
Estirado sobre mesa fija sin que la masa se caliente.
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Guia para  bollos, perritos
calientes, bollos cuadrados. Se
puede colocar facilmente entre las
2 esteras de la moldurera para
lograr la longitud de pan deseada.

2 selectores el ajuste del laminado y del estirado :
Gran precision de los ajustes
Fiabilidad de los ajustes con el tiempo

Sistema de corte para panecillos adjustable :
Rolls-coup® (estirado de una baguette y
después corte en 2,3,406).

Guias laterales para cortar sin recortar

Flancos en aluminio alimenticio de 12 mm assegur-

nado el mantenimiento de los ajustes fundementa-

les de la fabrica como :

. Alineacion del rodillo de laminado con el tapiz
movil.

. Paralelismo del tapiz mévil con la mesa fija.

Tapiz de formado para las puntas  Pointop © :

Se desliza facilmente entre la cinta
formadora y la mesa fija para obtener
baguettes o panes con extremos
puntiagudos.

Documento sin contrapartida. El fabricante se reserve el derecho de cambiar especificaziones sobre sus productos sin aviso previsto.
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2380 mm

1— Ajuste del estirado y del laminado.
2— Cinta de alimentacion.

3— Plato del primer estirado.

4— Ajuste del estirado.

5— Cernedor (opcion).

Peso neto : 325 Kg
Embalaje en cajon paleta de cartén :

Peso bruto : 350 Kg
Dimensiones (Largo X Anchura X Altura) :

25mX13mX11m.

Embalaje en caja paleta de madera (%) :

Peso bruto : 400 Kg

Dimensiones (Largo X Anchura X Altura) :
25mX1,3mX1.1m.

(*) Estuche maritimo macizo, madera sin tratar

. 380 Volts /50 Hz /1.1 Kw/3.5A

. 380 Volts /60 Hz/ 1.3 Kw/3.5A

. 220 Volts /50 Hz /1.1 Kw /6 A

. 220 Volts /60 Hz /1.3 Kw/6 A
Alimentacion : cable de 4m con conector macho

TRl + T+N

MERAND

Dough processing expert

La formadora ARMOR | es conforme con :

« Directiva de Maquinas 2006/42/EC
« La legislaciéon del trabajo

Distribuido por :

Documento sin contrapartida. El fabricante se reserve el derecho de cambiar especificaziones sobre sus productos sin aviso previsto.
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