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Division - Reposo - Formadora de pequenos panes
(redondos, largos y planos).

Las capacidades maximas de la linea segun la selatel
modelo Divisora Boladora DSDR.

Sistema de boladora en 2 etapas:

Permite de rodar los pastones para conseguir utiade Modelo DSDR.4 DSDR.5 DSDR.6
optimo. 4 bolsas 5 bolsas 6 bolsas
4000/h (max) 5000/h (max) 6000/h (max)
Min-Max Peso Min-Max Peso Min-Max Peso(*)
PS.54 20-60gr 20-60 gr 20-60 gr
Ajustedeboladora:
PS.62 30-90gr 30-90 gr
La DSDR permite seleccionar el ajuste de la preasin PS 67 50-120 gr 50-120 gr
como del tiempo de roda en bola segun los producto i
distintos tipos de masa. PS.73 60-140 gr

El minimo y maximo de peso y la velocidad puedentmar
segun el tipo de masa.

Sistema de mando por plantilla:

Permite indicar facilmente los parametros siguestgun

sus deseos : . o . . .
Varios tamafios son disponibles para adaptarsenapt de
. Ajuste del peso de los pastones reposo requgndo y al ritmo horario de la linea.
. . Tamafio estandar : 700 bolsas.
. Ajuste de la presion de roda
. Ajuste del tiempo de roda
. Ajuste del numero de los pastones a producir

Documento sin contrapartida. El fabricante servesel derecho de cambiar especificaziones solsreraaluctos. ROLLING ES 25/09/06
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1— Divisora boladora DSDR
2— Balancin
3— Formadora

Dimension  |Aprox MM 1270 x 7380 x 2300
Motor Aprox KW 3
Eléctrica Aprox V 230
Corriente Aprox A 22
Dimensiones (Longitud X Anchura X Altura) :
7380 mm X 2300 mm X 1270 mm Presion Aire |Aprox B 5
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La linea automatica es conforme al : Distribuida por :

. La norma de seguridad 39/392
Establecida por la CEE,
. La legilacion del trabajo.

’

Documento sin contrapartida. El fabricante servesel derecho de cambiar especificaziones solsrersuluctos. ROLLING ES 25/09/06



